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Bezpeénostni upozornéni

= Rozhrani pro napajeni a pfenos signalu musi byt instalovana mimo dosah jakéhokoli
potencialniho elektrického ruseni, jako jsou transformatory, servopohony atd.

= VSechna pfipojeni na 0 V a uzemnéni by méla byt pfipojena k "nulovému bodu"
stroje ("nulovy bod"pfedstavuje jediné uzemfovaci a stinéné kabelové smyckové
pfipojeni vSech zafizeni). To je velmi dllezité; nedodrzeni tohoto pravidla zpusobi
vznik potencialniho rozdilu mezi uzemnénim;

= VSechna stinici zafizeni musi byt pfipojena podle pokynud v navodu k pouziti;

= Kabelova trasa nesmi byt vedena paralelné se zdroji vysokého proudu, jako jsou
napajeci kabely motord, ani v blizkosti vysokorychlostnich datovych pfenosovych
linek;

= Délka kabelu by méla byt vzdy co nejkratsi.

1. Sonda 9410 je mala spoustéci sonda, kterou spole¢nost v sou¢asné dobé vyrabi a
kterd se pouziva predevsim v riznych obrabécich centrech, CNC vyvrtavacich a
frézovacich strojich a dalSich specialnich zafizenich k méfeni riznych pevnych
materiald;

2. Rukojet méfici hlavy je valcova rovna rukojet o priméru 20 mm, ktera se pouziva
jako rukojet CNC nastroje;

3. K signalizaci stavu spousténi sondy slouzi LED kontrolka a zvukovy signal;

4. Vestavéna dobijeci lithiova baterie, neni tfeba baterii vyménovat;

5. Pouziti prodluzovaciho kabelu signalu s modelem 9410 umozfiuje poskytovat
vystrazné signaly pro obrabéci stroj;

6. Standardni méfici hrot o délce 40 mm, jak je znazornéno nize:
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0 Rozmeéry vyrobku

Hlavni rozméry sondy jsou znazornény na obrazku 1
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@ Specifikace

Kéd:

Délka sondy (L):
Pramér driku (9):
Smér spousténi:

Ochranny zdvih smérového spousténi:

Presnost opakovaného spousténi v libovolném sméru:

Sila spousténi ve sméru X-Y (se standardnimi hroty):
Sila spousténi ve sméru Z:
Trida ochrany:

Nabijeci kabel typu C:

Signalni prodluzovaci kabel (pro pifenos signalti do CNC)

9410

115,5mm

20mm

X, £Y,4Z

X-Y£12° Z+5mm

<1um

0,3-0,6N

4N

IP67

1,5m
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Nainstalovat

G Montaz a vyména sondy:

1. Aby se zabranilo poskozeni sondy a hrotd béhem pfepravy, nase spole¢nost pred
dodanim a prepravou hroty demontovala a zabalila je samostatng; Proto po
obdrzeni hrotu je prosim namontujte podle nasledujicich pokynt.

2. Jak je znazornéno na obrazku 2, pfi montazi hrotu je tfeba pouzit odpovidajici
nastavovaci kli¢: nejprve upevnéte sondu a poté zaSroubujte hroty do zakladny
hrotll ve sméru hodinovych ruciéek.  Jakmile jsou hroty zasroubovany do pevné
polohy, vlozte odpovidajici valcovy kli¢ do otvoru hrotu a fadné jej utahnéte.

3. Sonda muze byt osazena rdznymi hroty se standardnim zavitem M4. Pokud
uzivatel potfebuje vymeénit hroty, odstrarite a nainstalujte hroty vySe uvedenym
zplUsobem, tj. nejprve upevnéte sondu a poté odstrarite nebo nainstalujte hroty. (Pfi
demontazi se hrot otaci proti sméru hodinovych rugicek)

Obr. 2

Upozornéni: Po kazdé vyméné hrotu je nutné znovu sefidit spoj pro jemné nastaveni
mezi sondou a upeviovaci rukojeti, aby se presnost polohy hrott dostala na pfijatel-
nou uroven.
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9 Demontaz krytu baterie

1. Sonda je vybavena vestavénou lithiovou baterii, ktera pfi plném nabiti vydrzi v
nepretrzitém provozu 90 dni (pfi 5% vyuziti na sménu) a nabiji se pomoci
pfilozeného nabijeciho kabelu typu C. Kontrolka na sondé sviti modie béhem
nabijeni a zelené po dokon&eni nabijeni.

2. Pokud je tfeba sondu nabit nebo poskytnout signaly pro obrabéci stroj, sejméte ji
oto€enim proti sméru hodinovych ruci¢ek pomoci kli¢e na kryt bateriového prostoru.

3. Pfi nasazovani krytu baterie vénujte zvlastni pozornost té€snicimu krouzku na jeho
okraji, aby nedoslo k jeho ztraté nebo poskozeni béhem instalace.

Kryt baterie musi byt pfiSroubovan do pevné polohy, jak je znazornéno na obrazku,
aby bylo zajisténo spolehlivé utésnéni bateriového prostoru.

Obr. 3

'Funkce a vlastnosti sondy

1. Rozsah vykyvu a rozsah axialniho posunu hrott
Hroty sondy modelu 9410 jsou vybaveny ochrannou funkci umoznujici posun
smérem doll a libovolny radialni vykyv, pfiéemz vzdalenost posunu hrotd smérem
dold €ini 5 mm a uhel libovolného radialniho vykyvu je 12°.

2. Presnost navratu hrotd
Aby byla zajiSténa pfesnost nepretrzittho méfeni sondy, mize se sonda modelu
9410 po zméné polohy automaticky vratit do vychozi polohy,
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a vyznacuje se presnosti nulovani nejvySe 1 ym. Pfi méfeni sondou na horizontalnim
obrabécim stroji se mlze presnost nulovani hrotl ve svislém sméru snizit vlivem
vlastni hmotnosti hrott. Pfi pouZiti prodlouzenych hrotu je tfeba pred jejich pouzitim
nejprve otestovat presnost nulovani hrot v tomto sméru.

3. Princip fungovani spousté

3D sonda typu 9410 s spousti ma uvniti hlavniho télesa specialni spoustéci mecha-
nismus. Kdyz se méfici kulicka dotkne obrobku, poloha hrotd se mirné zmeéni a
spoustéci mechanismus zplsobi spusténi obvodu sondy a vygeneruje spoustéci
signal. Tento spoustéci signal bude pokraCovat, dokud se hroty pIné nevrati do své
pavodni polohy. Aby nedoslo k poskozeni hrotl, spoustéci mechanismus umoznuje
hrotiim vykyv maximalné o 12° ve sméru X/Y a vtlaceni maximalné o 5,0 £ 0,5 mm
ve sméru +Z.

4. Ochrana sondy
Sonda typu 9410 je vybavena dostate¢nymi ochrannymi opatfenimi, takze samotna
sonda dosahuje stupné ochrany IP67.

T <= minimalni rozsah stroje

5. Presny kontakt
1) Z vySe popsaného principu fungovani vyplyva, ze sonda je ve skute¢nosti
soucasti "méficiho zafizeni" (sonda + obrabéci stroj) a soufadnice hrott se uréuji na
zakladé presného kontaktu s obrobkem bé&hem meéfeni. Vysila se signal, ktery
zajistuje pfesnost vysledkd méfeni, a méfeni je tak pohodiné, rychlé, bezpecné a
spolehlivé.

2) Presny kontakt: oznacuje idealni stav kontaktu mezi méfici kulickou na hrotu a
povrchem obrobku;To znamena, Ze oba jsou v kontaktu, ale amplituda vykyvu nebo
vtlaceni je vzhledem k sondé mala (obvykle 0,001-0,002 mm), coz vede k zaned-
batelné chybé méfeni.

3) Aby byla zajisténa presnost méfeni, méla by byt zaznamenana soufadnicova
hodnota kazdé méfici kulicky v okamziku pfesného kontaktu s obrobkem.

4) Zplsob, jak dosahnout pfesného stavu kontaktu, spociva v provedeni 2-3
mikronastaveni kontaktu a oddéleni, pficemz v tomto procesu by méla byt postupné
snizovana rychlost posuvu obrabéciho stroje.

6. Kontrola pfesnosti nulovani méficich hrot
Konkrétni postup obsluhy pfi kontrole pfesnosti nulovani sondy na obrabécim stroji
je nasleduijici:
Prvnim krokem je upevnéni sondy na vieteno obrabéciho stroje, upevnéni
meéficiho bloku na pracovni stul a zajisténi kolmosti méfici plochy bloku vaci
pracovnimu stolu;
Druhym krokem je ruéni ovladani pohybu vietena obrabéciho stroje tak, aby méfici
kulicka na hrotu pfesné dosedla na méfici plochu méfidla, a zaznamenani
soufadnic tohoto bodu na displeji systému obrabéciho stroje;
Tretim krokem je nékolikrat opakovat presny kontakt, porovnat hodnoty soufadnic
stejného bodu a podle zmény hodnoty souradnic urcit ,referenéni hodnotu®
presnosti nulovani hrott v daném sméru.
Pokud potfebujete zkontrolovat pfesnost nulovani hrotd v jinych smérech,
jednoduse otocte sondu o urcity Uhel a proces opakujte. Jelikoz vysledky vySe
uvedené kontroly zahrnuji opakované chyby polohovani obrabéciho stroje, Ize
vysledky této kontroly pouzit pouze jako referenéni hodnotu pro pochopeni
presnosti nulovani hrotll.  V praktickém procesu pouziti neni nutné brat v tvahu
konkrétni index pfesnosti nulovani hrotd, pokud referenéni hodnota splriuje
specifické pozadavky v realné praci.

7. Nastaveni presnosti hrotl
Uzivatel nastavi posun hrotu na pfistroji pro pfednastaveni nastroje nasledovné:
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Prvnim krokem je upevnéni sondy na pfistroj pro pfednastaveni nastroju tak, aby se
poloha méfici kulicky sondy zobrazila na displeji pfistroje, a poté pomalym ru¢nim
otacenim sondy sledovat odchylku mezi sttedem kulicky a stfedem displeje pfistro-
je.

Ve druhém kroku postupné sefizujte utazeni 4 upevriovacich $roubd M4 (jak je
znazornéno na obrazku 4) tak, aby se rozsah vykyvu méfici kulicky na pfistroji pro
pfednastaveni nastroji postupné snizil na 0,002-0,003 (mm). Tretim krokem je
postupné utahovani ¢ty Sroubu, aby se zajistilo, Ze presnost hrotd nepfesahne
0,002-0,003 (mm), a to za predpokladu, Ze ¢&tyfi Srouby udrzuji v zasadé stejnou
utahovaci silu.

Krok 4: Vyjméte sondu z pfistroje pro prednastaveni nastroju, poklepejte na ni
gumovou pali€kou a nechte ji 1-2 dny odlezet. Poté znovu zkontrolujte pfesnost
sondy. Pokud se pfesnost zménila, provedte znovu malé sefizeni (krok 3 vySe). Tim
je sefizovaci operace dokoncena.

Obr. 4

Udrzba sondy

1. Pred kazdym pouzitim sondy 9410 je tfeba ocistit povrch sondy i obrobku; rukojet
sondy a méfici kuli¢ka hrotu

musi byt Cisté a povrch méfeného obrobku nesmi obsahovat tlomky z obrabéni ani
olej, jinak by mohlo dojit ke zkresleni namérenych tdaja.

2. Sonda je pfesny nastroj. Aby byla zajiSténa pfesnost sondy, povrch

meéfici kulicky a montazni a polohovaci povrch drzaku nastroje sondy jsou original-
nimi povrchy s pfesnym obrabénim, proto je tfeba vénovat zvlastni pozornost
prevenci vlhkosti a koroze na téchto dvou mistech. BEhem pouzivani sondy je tfeba
zabranit kontaktu méfici kuli€ky na hrotu s korozivnimi kapalinami;

Pokud se tomu nelze vyhnout, je tfeba povrch méfici kuli€ky po pouziti v€as offit.

3. Zvukovy signal sondy je umistén na boku téla sondy a jeho zvukovy otvor se
snadno ucpe kapalinou nebo prachem, coz vede ke snizeni hlasitosti nebo tuplnému
vymizeni zvuku.
Proto vénujte jeho ochrané zvlastni pozornost. V pfipadé ucpani Ize k vycisténi
pouzit vysavac.

1. P¥i pouziti nabijeciho kabelu a prodluzovaciho kabelu pro signal dojde ke
snizeni Urovné ochrany sondy, proto je nutné pfijmout ochranna opatfeni;

2. Pokud je napéti baterie sondy prili§ nizké, zeslabne vydavany zvuk a ztlumi se
kontrolka, a je tedy nutné baterii v€as nabit.




